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SABIC® PC树脂	 请访问sabicpc.com

SABIC PC树脂是一种非结晶型热塑性工程塑料，具有优良的机
械、光学、电气和热学性能。它可提供多种特殊等级，用于定
制复合加工（共混改性），挤出，通用成型和光学介质应用。
这些产品提供标准的透明颜色，是适合广泛应用和复合加工需
要的绝佳之选。

在过去50多年中，沙伯基础创新塑料™在聚碳酸酯树脂制造领
域始终处于世界领先地位，而最新的Saudi Kayan工厂生产的
SABIC PC树脂延续了这个传统，一如既往地承诺提供您期望从
我们获得的高品质产品。

SABIC PC树脂提供：
• �高抗冲强度
• �固有的“水般清澈通透”的透明度
• �产品的高纯度、一致性和耐用性
• �高耐热性
• �高温使用环境下的尺寸稳定性
• �抗紫外线稳定性
• �优良的加工性能
• �可循环再生性

SAUDI KAYAN世界一流工
厂。SAUDI KAYAN位于沙
特阿拉伯的JUBAIL工业
城，由15个工厂组成，
是中东地区最大的综合
石油化工总厂。

该工厂将成为世界一流
的使用原油生成蒸汽的
石化工厂之一，它拥有
中东最大的闭路循环海
水冷却塔。
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挤出等级（EXT）
SABIC PC树脂的紫外线稳定型等级可用于需要或不
需要脱模剂的挤出应用。

复合加工等级（CMP）
SABIC PC树脂提供了多种等级，适合用作定制复合
加工。

通用成型等级（GP）
SABIC PC树脂的通用注塑等级为注塑成型应用领域
提供一系列满足不同熔融指数要求的选择。

光学介质等级（OQ）
SABIC PC树脂可提供专门适用于光学介质的高流动
性的光学质量等级。

SABIC PC树脂组合提供一套优化的产品，专为挤出，注塑成型和光学介质市场中的应用服务。我们还为定
制复合加工市场提供广泛的产品。

SABIC® PC树脂组合	 请访问sabicpc.com

SABIC PC树脂命名

PC	 X		  X	 0	 X	 X

	 流动性（MFR‡）	保留位数	 添加剂	 特殊字符

		  48			   0	 R

		  22			   （热稳定剂）	 （脱模剂）

		  18			   3

		  15			   （紫外线，热稳定剂）

		  10

		  8

		  7
‡300°C/1.2 kg

SABIC PC树脂颜色命名

	 GC	 X	 X	 X

	 全球统	 亮度指	 字母序	 特殊字符
	 一颜色	 示符	 列号	  

		  9		  T
	 	 （最亮）		  （浅色调）

 

		  1		  N
	 	 （最暗）		  （本色）

SABIC PC树脂产品线

PC4800：†250°C/1.2 kg，其他所有等级：300°C/1.2 kg。

光学介质 8.0
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PC4800

PC2200

PC1800

PC1500

PC1000

PC0800

PC0700

PC2200R PC2203R

PC1800R PC1803R

PC1000R PC1003R

复合加工

挤出

通用成型

7 PC0703 PC0703R

MFR† 
(g/10 min) 标准等级

紫外线稳	
定型等级 脱模等级

紫外线稳定	
型脱模等级
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一般属性†	 请访问sabicpc.com		        	      一般属性†							       请访问sabicpc.com

挤出 复合加工 复合加工 通用成型 光学介质

特性 单位 方法 PC0703 PC0703R PC0700 PC0800 PC1000 PC1500 PC1800 PC2200 PC1000R PC1003R PC1800R PC1803R PC2200R PC2203R PC4800

机械性能 

拉伸强度，屈服，50 mm/min（I型） MPa ISO 527 (ASTM D 638) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 60 (60)

拉伸伸长，屈服，50 mm/min（I型） % ISO 527 (ASTM D 638) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6)

拉伸伸长，断裂，50 mm/min（I型） % ISO 527 (ASTM D 638) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >40 (>40)

拉伸模量，1 mm/min MPa ISO 527 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350

拉伸模量，50 mm/min MPa ASTM D 638 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350

弯曲强度，屈服，2 mm/min MPa ISO 178 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90

弯曲强度，屈服，1.3 mm/min, 50 mm跨距 MPa ASTM D 790 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90

弯曲模量，2 mm/min MPa ISO 178 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300

弯曲模量，1.3 mm/min, 50 mm跨距 MPa ASTM D 790 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300

硬度，Rockwell R — ISO 2039 (ASTM D 785) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) — (—)

抗冲击性能 

悬臂梁冲击强度，无缺口，80*10*3 23°C kJ/m2 ISO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB

悬臂梁冲击强度，无缺口，80*10*3 -30°C kJ/m2 ISO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB

悬臂梁冲击强度，无缺口，23°C J/m ASTM D 4812 NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB —

悬臂梁冲击强度，有缺口，80*10*3 23°C kJ/m2 ISO 180/1A 70 70 70 70 70 70 70 65 70 70 70 70 65 65 15

悬臂梁冲击强度，有缺口，80*10*3 -30°C kJ/m2 ISO 180/1A 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

悬臂梁冲击强度，有缺口，23°C J/m ASTM D 256 900 900 900 900 800 800 700 640 800 800 700 700 640 640 —

仪器冲击总能量，在峰值时，23°C J ASTM D 3763 65 65 65 65 65 65 65 55 65 65 65 65 55 55 —

热学性能 

导热率 W/m-°C ISO 8302 (ASTM C 177) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2)

热膨胀系数，23°C 到 80°C，流动方向 1/°C ISO 11359-2 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05

热膨胀系数，-40°C 到 95°C，流动方向 1/°C ASTM E 831 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05

球压测试，125°C ±2°C — IEC 60695-10-2 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过

维卡软化温度，B/50 °C ISO 306 (ASTM D 1525) 144 (144) 144 (144) 144 (144) 144 (144) 143 (143) 141 (141) 141 (141) 140 (140) 143 (143) 143 (143) 141 (141) 141 (141) 140 (140) 140 (140) 138 (138)

热变形温度, 0.45 MPa °C ISO 75 (ASTM D 648) 138 (138) 138 (138) 138 (138) 138 (138) 138 (138) 136 (136) 135 (135) 133 (133) 138 (138) 138 (138) 135 (135) 135 (135) 133 (133) 133 (133) 132 (132)

热变形温度, 1.8 MPa °C ISO 75  (ASTM D 648) 127 (127) 127 (127) 127 (127) 127 (127) 127 (127) 125 (125) 124 (124) 122 (122) 127 (127) 127 (127) 124 (124) 124 (124) 122 (122) 122 (122) 122 (122)

物理性 

拉伸样条上的成型收缩率，流动方向 (2) % SABIC方法 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7

成型收缩率，流动方向，3.2 mm % SABIC方法 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 —

比重 g/cm3 ISO 1183 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2

比重 — ASTM D 792 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2

吸水率 (23°C/sat) % ISO 62-1 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35

23°C 时的平衡吸水率 % ASTM D 570 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35

300°C/1.2 kgf 时的熔融指数 (MFR) g/10 min ASTM D 1238 7 7 7 8 10 15 18 22 10 10 18 18 22 22 —

250°C/1.2 kgf 时的熔融指数 (MFR) g/10 min ASTM D 1238 — — — — — — — — — — — — — — 8.0

300°C/1.2 kg 时的熔融指数 (MVR) cm3/10 min ISO 1133 6.5 6.5 6.5 7.5 9.5 14 17 21 9.5 9.5 17 17 21 21 —

250°C/1.2 kg 时的熔融指数 (MVR) cm3/10 min ISO 1133 — — — — — — — — — — — — — — 7.5

光学性能

折射率 — ISO 489 (ASTM D 542) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586)

透光率，2.54 mm % ASTM D 1003 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 >90

雾度，2.54 mm % ASTM D 1003 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.7

电性

体积电阻率 Ohm-cm IEC 60093 
(ASTM D 257)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(—)

介电强度，1.6 mm kV/mm IEC 60243-1 (ASTM D149) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) — (—)

相对介电常数60 Hz — IEC 60250 (ASTM D 150) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) — (—)

相对介电常数1 MHz — IEC 60250 (ASTM D 150) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (—)

损耗因素，60 Hz — IEC 60250 (ASTM D 150) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) — (—)

损耗因数，1 MHz — IEC 60250 (ASTM D 150) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (—) 

† 请见背面的免责声明
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一般属性†	 请访问sabicpc.com		        	      一般属性†							       请访问sabicpc.com

挤出 复合加工 复合加工 通用成型 光学介质

特性 单位 方法 PC0703 PC0703R PC0700 PC0800 PC1000 PC1500 PC1800 PC2200 PC1000R PC1003R PC1800R PC1803R PC2200R PC2203R PC4800

机械性能 

拉伸强度，屈服，50 mm/min（I型） MPa ISO 527 (ASTM D 638) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 63 (63) 60 (60)

拉伸伸长，屈服，50 mm/min（I型） % ISO 527 (ASTM D 638) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6) 6 (6)

拉伸伸长，断裂，50 mm/min（I型） % ISO 527 (ASTM D 638) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >70 (>70) >40 (>40)

拉伸模量，1 mm/min MPa ISO 527 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350

拉伸模量，50 mm/min MPa ASTM D 638 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350 2,350

弯曲强度，屈服，2 mm/min MPa ISO 178 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90

弯曲强度，屈服，1.3 mm/min, 50 mm跨距 MPa ASTM D 790 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90 90

弯曲模量，2 mm/min MPa ISO 178 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300

弯曲模量，1.3 mm/min, 50 mm跨距 MPa ASTM D 790 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300 2,300

硬度，Rockwell R — ISO 2039 (ASTM D 785) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) 120 (120) — (—)

抗冲击性能 

悬臂梁冲击强度，无缺口，80*10*3 23°C kJ/m2 ISO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB

悬臂梁冲击强度，无缺口，80*10*3 -30°C kJ/m2 ISO 180/1U NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB

悬臂梁冲击强度，无缺口，23°C J/m ASTM D 4812 NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB NB —

悬臂梁冲击强度，有缺口，80*10*3 23°C kJ/m2 ISO 180/1A 70 70 70 70 70 70 70 65 70 70 70 70 65 65 15

悬臂梁冲击强度，有缺口，80*10*3 -30°C kJ/m2 ISO 180/1A 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12 12

悬臂梁冲击强度，有缺口，23°C J/m ASTM D 256 900 900 900 900 800 800 700 640 800 800 700 700 640 640 —

仪器冲击总能量，在峰值时，23°C J ASTM D 3763 65 65 65 65 65 65 65 55 65 65 65 65 55 55 —

热学性能 

导热率 W/m-°C ISO 8302 (ASTM C 177) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2) 0.2 (0.2)

热膨胀系数，23°C 到 80°C，流动方向 1/°C ISO 11359-2 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05

热膨胀系数，-40°C 到 95°C，流动方向 1/°C ASTM E 831 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05 7.0 E-05

球压测试，125°C ±2°C — IEC 60695-10-2 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过 通过

维卡软化温度，B/50 °C ISO 306 (ASTM D 1525) 144 (144) 144 (144) 144 (144) 144 (144) 143 (143) 141 (141) 141 (141) 140 (140) 143 (143) 143 (143) 141 (141) 141 (141) 140 (140) 140 (140) 138 (138)

热变形温度, 0.45 MPa °C ISO 75 (ASTM D 648) 138 (138) 138 (138) 138 (138) 138 (138) 138 (138) 136 (136) 135 (135) 133 (133) 138 (138) 138 (138) 135 (135) 135 (135) 133 (133) 133 (133) 132 (132)

热变形温度, 1.8 MPa °C ISO 75  (ASTM D 648) 127 (127) 127 (127) 127 (127) 127 (127) 127 (127) 125 (125) 124 (124) 122 (122) 127 (127) 127 (127) 124 (124) 124 (124) 122 (122) 122 (122) 122 (122)

物理性 

拉伸样条上的成型收缩率，流动方向 (2) % SABIC方法 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7

成型收缩率，流动方向，3.2 mm % SABIC方法 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 0.5 - 0.7 —

比重 g/cm3 ISO 1183 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2

比重 — ASTM D 792 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2 1.2

吸水率 (23°C/sat) % ISO 62-1 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35

23°C 时的平衡吸水率 % ASTM D 570 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35 0.35

300°C/1.2 kgf 时的熔融指数 (MFR) g/10 min ASTM D 1238 7 7 7 8 10 15 18 22 10 10 18 18 22 22 —

250°C/1.2 kgf 时的熔融指数 (MFR) g/10 min ASTM D 1238 — — — — — — — — — — — — — — 8.0

300°C/1.2 kg 时的熔融指数 (MVR) cm3/10 min ISO 1133 6.5 6.5 6.5 7.5 9.5 14 17 21 9.5 9.5 17 17 21 21 —

250°C/1.2 kg 时的熔融指数 (MVR) cm3/10 min ISO 1133 — — — — — — — — — — — — — — 7.5

光学性能

折射率 — ISO 489 (ASTM D 542) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586) 1.586 (1.586)

透光率，2.54 mm % ASTM D 1003 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 88 - 90 >90

雾度，2.54 mm % ASTM D 1003 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.8 <0.7

电性

体积电阻率 Ohm-cm IEC 60093 
(ASTM D 257)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(>1 E+15)

>1 E+15 
(—)

介电强度，1.6 mm kV/mm IEC 60243-1 (ASTM D149) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) 27 (27) — (—)

相对介电常数60 Hz — IEC 60250 (ASTM D 150) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) — (—)

相对介电常数1 MHz — IEC 60250 (ASTM D 150) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (3.0) 3.0 (—)

损耗因素，60 Hz — IEC 60250 (ASTM D 150) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) 0.001 (0.001) — (—)

损耗因数，1 MHz — IEC 60250 (ASTM D 150) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (0.01) 0.01 (—) 

† 请见背面的免责声明
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设计和加工协助	 请访问sabicpc.com

加工条件
我们推荐的加工条件仅作为SABIC® PC树脂的注塑和挤出应用指南。为了优化特定加工设备和模具的
性能，可能需要对这些加工条件进行一定的调整。

注塑成型 挤出成型

单位 

PC0700 
PC0703

PC0703R PC0800

PC1000
PC1000R
PC1003R PC1500

PC1800
PC1800R
PC1803R

PC2200
PC2000R
PC2003R PC4800

PC0703
PC0703R

干燥温度 °C 120 120 120 120 120 120 120 120

干燥时间 小时 2-4 2-4 2-4 2-4 2-4 2-4 4-6 2-4

最高含水量 % 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02 0.02

熔体温度 °C 290-320 290-320 280-310 280-310 280-300 280-300 340-370 270-280

喷嘴温度 °C 280-310 280-310 270-290 270-290 270-290 270-290 340-370 —

前部 — 3区温度 °C 290-320 290-320 280-310 280-310 280-300 280-300 350-380 —

中部 — 2区温度 °C 280-310 280-310 270-290 270-290 270-290 270-290 320-340 —

后部 — 1区温度 °C 270-300 270-300 260-280 260-280 260-280 260-280 270-290 —

机筒 — 1区温度 °C — — — — — — — 260-280

机筒 — 2区温度 °C — — — — — — — 260-280

机筒 — 3区温度 °C — — — — — — — 260-280

机筒 — 4区温度 °C — — — — — — — 260-280

料斗温度 °C 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 60-80 40-60

模具温度 °C 80-120 80-120 80-110 80-110 80-100 80-100 75-95 —

适配器温度 °C — — — — — — — 260-280

模具温度 °C — — — — — — — 250-260

校准器温度 °C — — — — — — — 70-90

SABIC PC工程工具
为支持您的设计需要，在sabicpc.com上为
SABIC PC树脂提供在线工程工具

热学性能分析
使用此工具，对密封的
电子和通信机柜进行简
单的热学性能分析。有
效的机柜体积范围从
2327 cm3（142 in3）到
60600 cm3（3700 in3）。

卡扣
—使用此工具来评估您
的卡扣设计的可行性。
计算结果包括最大应变
以及插入力和抗拔力。

流量计算器
一款快速且强大的分析
工具，通过确定填充所
需的最大注塑压力，确
定您的零件是否适合给
定的流长、流厚、几何
形状和指定材料。

零件成本估算器
粗略估算给定零件的材
料和加工成本。此工具
可用于对比不同的材料
或设计选项。

剪切速率计算器
通过计算塑料流经用户
定义的浇口几何形状时
的最大剪切率，确定浇
口形状和设计可行性。
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R = 脱模等级
UV = 紫外线稳定型等级

SABIC® PC树脂的MFR目标按照ASTM D 1238设定

†�熔融指数 (MFR) 针对PC4800的测定条件是250°C/
1.2 kg，针对所有其他等级的测定条件是300°C/1.2 kg

“( )” 表示间接替代产品

OQ = 光学介质等级
CMP = 复合加工等级
GP = 通用注塑等级
EXT = 挤出等级

产品选择和订购	 请访问 sabicpc.com

典型替代产品

SABIC® PC 
树脂

市场 
类别

MFR目
标值 R UV

Bayer  
MAKROLON

Styron  
CALIBRE

Teijin  
PANLITE

Mitsubishi  
IUPILON

Mitsubishi 
NOVAREX

Chi Mei 
WONDER-

LITE
Cheil 

INFINO
Honam 

HOPELEX

Kazan- 
orgsintez 
MAPKA

PC4800 OQ 8.0† OD2015 1080DVD AD-5503 H-4000 M7020AD2 (PC-175) 
(PC-175D)

(PC-1750) (PC-075)

PC2200 CMP 22 300EP-22 PC-122 SA-1220 PC-1220 PC-022

PC2200R GP 22  2405 301EP-22 SC-1220R

PC2203R GP 22   2407 303EP-22  
(302EP-22)

(PC-122U) SC-1220UR

PC1800 CMP 18

PC1800R GP 18  L-1225L 7020R

PC1803R GP 18  

PC1500 CMP 15 (2605) 300-15  
(301-15)

S-3000 
(S-3000R) 

(S-3000UR)

(7022R) PC-115 PC-1150 PC-015

PC1000 CMP 10 300-10 S-2000 PC-110 SA-1100 PC-1100 PC-010

PC1000R GP 10  2805 301-10 L-1225Y S-2000R PC-110R SC-1100R

PC1003R GP 10   2807 303-10   
(302-10)

L-1225Z100 S-2000UR 
(S-2000U)

(PC-110U) (SC-1100U) (PC-1100U) (PC-010U)

PC0800 CMP 8 L-1250Y (7025R)

PC0700 CMP 7 (3105) (300-6)   
(301-6)

S-1000 
(S-1000R)

(7027R) PC-108 PC-1070 PC-007

PC0703 EXT 7  ET3113 (302-6) S-1000U PC-108U PC-1070U PC-007U

PC0703R EXT 7   (ET3113) 
ET3117

(303-6) S-1000UR

* Lexan是SABIC Innovative Plastics IP B.V.的商标
Makrolon是BAYER 的注册商标。
Calibre是Dow Plastics的商标。
Panlite是Teijin Kasei America, Inc.的注册商标。
Iupilon和Novarex是Mitsubishi Engineering-Plastics Corporation的注册商标。
Wonderlite是Chi Mei Corporation的注册商标。
Infino是Samsung Cheil Industries, Inc.的注册商标。
Hopelex是Honam Petrochemical Corporation的商标。
Mapka由Kazanorgsintez生产。

如需下订单，请致电：

美洲：+1 800 845 0600

欧洲：+31 164 292911

亚太地区：+86 21 3222 4500

中东和非洲地区：	 +966 (1) 225 9189
	 +966 (1) 225 8698



北美总部
SABIC Innovative Plastics 
1 Plastics Avenue 
Pittsfield, MA 01201
美国
电话：800 845 0600
电话：413 448 5800 
传真：413 448 5573

欧洲总部
SABIC Innovative Plastics 
Plasticslaan 1
PO Box 117
4600 AC 
Bergen op Zoom
荷兰
电话：+31 164 292911 
传真：+31 164 292940

亚太总部
沙伯基础创新塑料
中国上海
南京西路 1266 号
恒隆广场 16层
邮编：200040
电话：+86 21 3222 4500 
传真：+86 21 6289 8998

中东和非洲地区总部
SABIC 
Saudi Basic Industries Corporation
P.O. Box 5101
Riyadh 11422
Saudi Arabia
电话：+966 (1) 225 9189
电话：+966 (1) 225 8698
传真：+966 (1) 225 8986

电子邮件：
productinquiries@sabic-ip.com

SABIC-PLA-6424-ZH

SABIC INNOVATIVE PLASTICS HOLDING BV、其子公司和附属公司（“销售方”）的材料、产品和服务按照销售方的标准销售条件（见 
http://www.sabic-ip.com 并备索）出售。尽管这里所有的信息或建议均是善意作出的，销售方对（i）这里所述之结果是否能在最终使
用条件下获取，或（ii）含有销售方产品、服务或建议的任何设计的有效性或安全性不作任何保证或担保，无论明示的或暗示的。除非
在销售方的标准销售条件中有所规定，在任何情况下，销售方及其代表对这里所述之材料或产品的任何使用所造成的任何损失不负任
何责任。每一位用户应通过适当的最终使用测试和分析负责自行决定销售方的产品、服务或建议是否适合其自身特定用途。任何文件
或或口头声明不得被视为是对销售方标准销售条件或本免责声明任何规定的改变或弃权，除非得到销售方签署的特别书面同意。本声
明中有关可能使用产品、服务或设计的任何陈述不表示或不得被解释为授予许可使用销售方的任何专利或其他知识产权，亦非在侵犯
任何专利或其他知识产权的情况下推荐使用该产品、服务或设计。

SABIC 和 SABIC Innovative Plastics 是 SABIC Holding Europe BV的商标
* SABIC Innovative Plastics IP BV的商标
SABIC® 是 Saudi Basic Industries Corporation （SABIC）的商标。
© 2011沙伯基础创新塑料有限责任公司。保留所有权利。

联系我们

sabicpc.com


